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Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

V,

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply o : Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run | DODDE[VEFZGhI‘IUI‘Ig LIZEHZ TI"an gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y dOUb/E’ fOOILh S}/S /'em //'CE'/?CE’ 7'/..an Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG TECh,niSChe AenderUI'IQEn Vloll'ber‘lalfen! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 4422 [kgl R d l. B h d F w k f m 75068 Unngen Subject fo technical modifications!
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 15 / 5 [Nm] dadial ponr un raskop Tool Technologies - wews-wolsde IDENT: D-EWS-191923 REV: —/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 18000 [1/min] Padial drilli d milling head e o e
Gear ratio (i)=n1n2 = 1:3 adla riliinag and millin ea
Gear rafio flntn2 = 13 g g 60.3016LCTXRLIKI13TFR 11473




