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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Second pin must be pulled ! Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

F—> A

Spannzangenschlissel fir ~ Hakenschlissel

— innenliegende Mutter mit Nase
Clamping wrench for Hook wrench with
internal collet nose end
. 225AX DIN1810 A 68x75
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% T rt Copyright EWS Tool Technologies
___..|J_ _H.l.H.HH.l } Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
| Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
|I — ] DODD elve rza hnu ng LIZ en'Z TI" an gest_attet, soweit nicht aus_druecklich zugestanden.
E | . :-.J_.l___ dOUb/E fOO f-h S}/S fem //CE’HCE T/"&Ub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 5.095 [kgl : w EVB Subject to technical modifications! G@
. il Torque max. (MI/M2) - 5 / 15 INn] Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt ToalTecnologes mier-vicn | DENT, D_EWS-16088d T
| ) . Not for use without coolant-fluid!
nnen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply _ .
Kei Speed max. (n1/n2) = 5000 / 15000 [1/min] Nr. - o VINR.
ein Trockenlauf / No dry run . . o 4 o ]
Kuehittelfiltrierung<50p / coolant filfration<50s e o 2 = T tbar] Ax. drill. and mill. head offsef 50.4025CTXRLIKI13-CBIM 168489
ressure = ar




