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Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15
Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren

Grease lubrication with Kluber Isoflex NCA 15
relubricate every 100 operating hours with about Tcm” of grease
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Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
/| Maybachstr. 1 i i ificati
WEIg/?f' 5.845 [kg] m aybachstr Subject to technical modifications! E |

Torque max. (MIM2) = 25 /5 [Nn] Radial Bohr und Fraskopf, zuriickges Too remaeges ot [GET Dtws wiss] e - QR

Speed max. (n1/n2) = 4800 / 24000 [1/min] N e

Gear ratio (il=ntn2 = 15 Radial drill. and mill. head offsef 80.3016CTXRI1S 169638




