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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
) IIIIIIIIIIEIL E Hakenschliissel
Spannzangenschlussel mit Nase ,
Clamping wrench Hook wrench with Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply 225 nose end yeitergtabe Ung ?\/A(?tTtVI_?IfaeI_trzgun? C::e;ef U?]tte”age,
Kein Trockenlauf / No dry run erwertung und Mitteliung Ihres Inhaits nic
Kuehlmit telfiltrierung<50p / coolant filtration<50p DIN1810 A 68x15 gestattet, sowelt nicht ausdruecklich zugestanden.
uwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\ir'nemng —thfeK himittel betreiben! MechniS;he Dljlfen- fEhHSI'fa/ d/aES N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
icht ohne Kuehlmittel betreiben! 1 2= m . u drawing |FMiltschuh | 28.01.2014 | Subject to technical modifications! @
Nof for use without coolant-fluid! m/ nz = 5000 /5000 1/min | AXial Bohr und Fraskopf sl 10 5525KR1809NGIK =
mit Kegelrollenlager i (NtN2) = 1 ' TR IR Em Maybachst. 1 .
P e ger | i) = 1 Axial drilling and milling head okt I, DN 43
with taper roller bearing(s) Pmax =25 bar MNR: 111258 IDENT: D-EWS-150751 - |Blaft - page 1 (1)
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