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Spannzange / collet DIN6499 @ [ H..akenschlussel (5] - ] h
. . o I I T mit Zapfen amping wrenc
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 —+
~ Hook wrench Cozp?/gight EWS Tool Technologies
Gewindebohrzange / tapping collet —_— D l h K Traub with fixed pin Vorweriung tnd Miteitung ives phate nicht -
ET—1—32 MS—M12 \ Oppetverzannung IZen'Z rau D|N1810 B LSXSO gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
double tooth Sys tem licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 7.377 [kal . .e gig%?;z‘;;gen Subject to technical modifications! G @
rfrlgue max. M1/M2) = 50 / 5og[Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde IDENT: D-EWS-196669 REV: A/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] , . . e - o e
Gear ratio (i=ntnz = 11 Radial drilling and milling head 60.4032LCTXRLTFR 165723




