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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\'i'."e;(,”r”g ‘hN”fEK himittel betreiben! ﬁh”is}he Fj]fe” - "5'1[/67"61 d/a'i‘ioo N Benennung - Tifle name date Technische Aenderungen vorbehalten!
I1C ohne Kuentmitre erreiben: 1 2= m . o drawing |Muhleisen 31.03.2010 | Subject to technical modifications! @
Not for use without coolant-fluid! n1/ n2 =5000 /5000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf Nr. 6
v = T SRy ” et 60,.40C5SLCTXRLIK
| vane) = 11 Radial drilling and milling head T D) S ON A2
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