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Weitergabe und Vgrvi_elfael_tigung dieser IJnterIage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply verwertung uncI M_lttellung ihres Ir_1halts nicht
. gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kein Trockenlauf / No dry run Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p '
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! M1/ M2=50 /50 Nm . . drawing | Schmid 05.03.2010 | Subject to technical modifications! G @
Not for use without colant-fiuid! m / ne = 6000 76000 1/min |R@iAL Bohr und Fraskopf el e 0 1OV LELBILIK
i N7-’N2 = 1.1 , , ; , ) g—?VBII)":}CGhSSrIrI en .
(NTN2) Radial drilling and milling head ews: . DIN A3

Pmax = 70 bar MNR: 132059 IDENT: D-EWS-085777 - |Blatt - page 1 (1)
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