S S ha o
¥ > Y Spannzange / collet ER32 DIN6499
| Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
@50
n2 <
82 max.T— \\' //
78,5 min. r-T-* \\‘ //
[
| i 1] ‘ L 1
| /
45,5 nl
[ [
| g |
[ [
| |
[ [
) | 2 J
D e A _ _ _
| S |
[ [
| |
| |
| \ | /
[ [
rO\
32 | =
/\Q ‘ #
59,5
N——
) 9
Hakenschlissel
mit Zapfen c Hliissel
danNnhzangenschiusse
I\ Hook wrench ; #ang "
|\ . . . amping wrenc
ST i with fixed pin 237 ping
1 [l DIN1810 B 45x50 ; .
! H— Copyright EWS Tool Technologies
[l /m Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply geStattet’ soweit nicht ausdruecklich ZUgeStanden'
Kein Trockenlauf / No dry run Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = L474 [kl : " D-73006 ohingen Subject fo fechnical modifications!
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wntesiaase IDENT:  D-EWS-084942 REV: A/-
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] R d' [ d .[[ . d 'II . h d Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
Prossore (pmex) = 70 [bar] aaiat driiiing ana miiiing hea 60.3032LCTXLIK 133147




