Anlageflache
contact surface

}/
/

EWS-Varia VX4

\\// M10 (LX)

1N

nl

BL0

76,5
72.5 ‘
-ﬁ @ |
55 II.I 1 1
=
e+ — -
39
72 ﬂ

120

i

Kein Trockenlauf / No dry run

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y

y

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
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- Doppelverzahnung Lizenz Traub
double footh system licence Traub

Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm
Trifix clamping torgue 50 Nm
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Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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