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B B17 ] 2\ — Spannzange / collet ER25 DIN6499 B
I’iﬂ\_L - \ Hakenschliissel % 9 Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
___mi]E_HHHHH n2 mit Zapfen
i H Hook wrench Spannzangenschlissel
N with fixed pin Clamping wrench VC\;Qtperg htd%W-SnTﬁ-OI Tgch nl?ltoglaies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply DIN1810 B l|-5X50 225 Veerl\’ve;?tsng Egd M?t;\gileur?gei;]?gg?nr:zﬁgrnicr;‘ter e
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
A Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Note

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben!

Technische Daten - technical data

M1/ M2=50 /50 Nm

Benennung - Title

name date Technische Aenderungen vorbehalten!
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