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Spannzange / collet ER32 DIN6499 N n2 ﬁ Hakenschlussel
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 mit Zapfen
Spannzangenschlijssel Hook wrench COpyrIght EWS Tool TeChnO|OgieS
. . . . . Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Gewindebohrzange / tapping collet Clamping wrench with fixed pin Verwertung und Miteiung ies inhals icht
ET-1-32 M5-M12 232 DIN1810 B 45x50 guwiderh’andlungen verpflichten zu Sch%denersat.z.
Bemerkung - Note Telc:/r;s;;;?[;aren - technical data _ 5837 [kg] Benennung - Title EgiizE;EEiE;:bH&CU‘ G Lij;,;i:fd;i /;:::;I;:?g;r;d\;;;gi?;g?n! G @

Torque max. (M1/M2)=
Speed max. (nl/n2) =

Gear ratio (i)=nlnZ= 1:1

50/ 50 each Sp. [Nm]
6000 / 6000 [1/min]

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

Tool Technologies

www.ews-tools.de
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