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Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0

r
L ¥
W 72—
Il “FrA —
1ol _AHHHHH Hakenschliissel
H H— N n2 mit Zapfen
I L Hook wrench
M . . .
with fixed pin
DIN1810 B 40x42
Innen- und Aussenkuehlung .
Inside and outside coolant supply Doppelverzahnung Lizenz Traub Copyright EWS Tool Technologies
double tooth sysfem licence Traub Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\ir'nemng —thfe Kuehlmittel betreiben! MechniS;he Dljlfen - fahg)ifa/ tf/afZO N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IchT ohne KuenhtmiTrel berreiben: 1 2= m : - drawing 08.01.2007 | Subject to technical modifications! @
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 6000 /3000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf P I 6
i (NiNz) = 201 Radial drilli d milling head v 160,2520G200RLIKI2ZW
_ a Ia f'/ Ing an /77/ Ing ea Tool Technologies Te|_+49(0)71g1/93040—10 DIN_A3
Pmax = 10 bar File: 60.2520G200RLIKI2W_OUT.idw [Blatt - page 1 (1)
6 ) I I 2 |

7] AP 3




