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Inn.en- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply yeerl\f\fer?tﬁgg ﬂzg \&?trt\gﬁﬁgIfﬁ?gg?nﬂgﬁsrnﬁme”age'
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3600 [kl ‘ " D-73006 ohingen Subject fo fechnical modifications!
Not for use without coolant-Fluid! gorqat;e max. §M11//M22)) = 280{) E;OZ[ONOnS] -~ Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies - wevs-lsde IDENT: D-EWS-009229 REV: A/-
peed max. (n1/n = min Nr. - No. MNR.
mit Kegelrollenlager Gear ratio (i)=n1n2 = 3:1 ] 1N I
with taper roller bearing(s) Pressure  (pmax) = 70 [bar] Radla[ dl"l//lﬂg and mlHIng head 60.3025KRLB10LIKI3 1293917




