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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y
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v/ / \ Hakenschlissel & 9 |
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@50 n2 Hook wrench with Spannzangenschliissel . .
nose end cl . h Copyright EWS Tool Technologies
Spannzange / collet FR3? DIN6L499 amping wrenc Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Spannberaich / clampi 20 - 200 DIN1810 A 58x62 232 gestatet, Sowsi nicht aLSCrUeckich zugestanden.
pann ereic ¢ amp/ng range. T ! Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. | A
E;\fle[r\e'r_:;ng —hNafeK himittel betreiben F/IthniS;he [rij]fen—f-eéﬁg)l'faf d/afis N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IC onne Auentmitrel berreiben: 1 2= m . 0 rawin Kratschmann [16.03.2007 | Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! 0t/ nz = 5000 /10000 1/min |R@IL Bohr und Fraskopf g =|C)
| iz} = 1:2 Radial drilling and milling head BV .. |60.5032LVT400RIKI1 DIN 43
Pmax = 70 bar MNR: 132887 IDENT: D-EWS-012128 - |Blatt - page 1 (1)
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