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Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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m wi fh f/XEd /-7//7 [[amp/ng W/"enfh Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
V rt d Mitteil ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply DIN1810 B L"SXSO 232 geesntg?te[tj,nsgouwneit nilcr(letI ;Sg(;rljeegkl?chazzgelgtanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignef! WE/'g/'If = 71547 [kg] . v - gigb;:é‘ﬁ;i:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Radlal BOhI" Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  D-EWS-011768 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] padial drilli d milling head e~ o R
Gear ratio (i)=ntn2 = 2:1 a4dla rilling and millin ea
Gear rafio fi-ninz = 20 g g 60.4:032L T15LIKDI2 131506




