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---4i4—— - HHHHE Spannzange / collet ER32  DIN6499 Hook wrench Spann;angemth/l?usse
Il Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 with fixed pin Clamping wrenc |
[ ;i! [ A DIN1810 B 45x50 232 Copyright EWS Tool Technologies
m Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Ir_1ha|ts nicht
! - und A kuehl / Insid d outside coolant supply gest?ttet, soweit nicht ausgjrueckllch zugestanden.
}2:::[mil:?e”iﬁ:‘isizngzoupng/ ¢ oZZnE;‘ i:; tration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Te,t:l]/nisu:'hj-'lj‘afen - technical data —_ [k ] Benennung - Title f ;‘;V;ZZ:LQ;‘: GmbH & Co. KG Litbggl-sfd;z /;\:::;I;l;?Q;r;d‘:;;bai?:;:m G @
Fur Trockenlauf QEEignEH o9 i . g . 3 ko Tool Technologies \?v;\ilfv?sutz:lgzne IDENT:  D-EWS-011780 REV: -/A
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Radlal BOhr Und Fras p T MNR
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] , o s
Gear rafio fl=ntn = 21 Radial drilling and milling head 60.4032LT15RIKDI2 131505
Pressure pmax) = 70 [bar




