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FeffschmlerurIg mit Kluber Ilsoflex NC3A 15 | 3) 3 Hakenschliissel
Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm” Fett nachschmieren nit Nase
Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 Spannzangenschlissel Hook wrench with Copyright EWS Tool Technologies
relubricate every 100 operating hours with abouf Itm® of grease Clamping wrench nose end I\IeerII,eJ?tﬁﬁg 323 I\II_?trtEIilelIfr?gec:iI:grngn?gﬁsrnIf:IIttercI’age,
216 M DIN1810 A 36x38 Zuwiderhandiungen verpfichien za Sehadencrsatr
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
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n1 nz2 = min . A A ;v:ysbz\éehgfwelemw&m KG
i Nz = 15 Radial drilling and milling head mﬁ 60.4016LCTXLITS DIN A3
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