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Bl Hakenschlissel
mit Zapfen
A Hook vp//"ench Spannzangenschlussel |~
— Spannzange / collet ER25 DIN6499 with fixed pin Clamping wrench
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 225
/nz DIN1810 B 45x50
. , C ight EWS Tool Technologi
Gewindebohrzange / tapping collet ye"nﬁ’}g:;{,%ung mrt\'if”a%gun? %%J‘Sm‘j?;gi?
ET-1-25 M3-M10 gssr:\tl\gtetreltj,nsgot/‘vlit nilcr?tI ;Eg(;rljszkl?chazfj;elgtanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / MZ = 50 /50 N|'|'] Radial Bohr und Fréskopf drawing |Kratschmann [19.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min . o o evs weg o |
i (N1:N2) = 11 Tool Technologies 3;331696(3';1[‘3533040—100
i Radial drilling and milling head 60.4025LB15RGL DIN A3
MNR: 128476 IDENT: D-EWS-011438 - [Blatt - page 1 (1)
6 5 | 4 3 | 2 |

N



