| 7 | 6 | 5 4 | 3 | 2 | 1
= 8 st g o
&P
Y |
60 , .
\_!_/ —
L7 |/
/ ! # nl
|
| i
! _ NNANAMANNNNNMWNNANNL 18
|
|
Or\ | e N an A NNIN | | | L)L Al 8 r\O
\J/ | j[ & /7
|
| R\ 7aVAVAV2 VaVa\2a\a\Va\/Va\Va\ /a\ /e s
| ,
| L 4 32
' ¢
| ! PR T
. i ) | W
. . 51
| [ |
68 | i I
[ |
i |
90 / | |
| |
'/\ Varia V5
j ¢89 [ i
\ N 0O F O ; O F O N
n N g - m m - <t LN

N

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=100 /100 Nm
n1/ n2 = 4000 /4000 1/min

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf

Radial drilling and milling head

name

date

drawing

Schmid

07.03.2007

Technische Aenderungen vorbehalten!

Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1
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