3)

TN

n2 \Z \J/ ?
38 y
21 ,5 /n 1 @'
15,54— $ : \ .
10 ; - - - _
D ‘ 3
0 I —- BT T
[
|
[
I o
| C
| o
I ~~
|
[
‘ _ _
[
|
[
| @ <
[
I /
I /
85,5
99 5 £\ 2N\ \‘ ,/
1 ‘ B
(o] g M~ 2 e @] Ln\ ; Lﬁ\ (o @]
N (@) Ll m I~ o~ m
— ~ o~
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
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i wnz) = 1 Radial drill. and mill. head offset Too Tecmonges %4 e st it L
6 I 5 I 2 I

7] 4& 3



