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| Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm
i Trifix clamping forgue 50 Nm
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Hakenschlussel
mit Nase —
Spannzange / collet ER25 DIN6499 Hook b with Spannzangenschlissel
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 001 Wrentin wi Clamping wrench
nose end 275
Gewindebohrzange / tapping collet DIN1810 A 58x62 Copyright EWS Tool Technologies
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1/ M2=45 /15 Nm Radlal BOhl" Und Fl"éSkOpf drawing | Theiss 13112014 | Subject to technical modifications! EI @
n1 / nz =5000 /15000 1/min , . o P
i Nz = 13 Radial drilling and milling head EWWe .. |60.4025CTXRLIITFL DIN A3
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