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| /\\ Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15
I 0 Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren Q_
| I | Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 |
80'I*J ) 1 ’ relubricate every 100 operating hours with about fcm” of grease |
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