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Gewindebohrzange / Tapping Collet
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\ Fettschmierung mit Kliber Isoflex NCA 15
; Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren

Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15

Spannzange / Collet
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
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@22 relubricate every 100 operating hours with about Tcm’® of grease Hak hliissel
daKenscnhlusse .
@36 , Spannzangenschlissel
—4?7— mit Nase Clamping wrench
Hook wrench with 216 M
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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | T€Chnische Aenderungen vorbehalten!
We/ghf = 7.280 [kg] . . “D";f%:Uh e Subject to technical modifications! G {@)
Torque max. (M1/M2) = 25 / 5 [Nm] Radial Bohr und Fraskopf Tool Technologies  www.eus-oclsdo IDENT: D-EWS-121033 REV: -/-
Speed max. (p1/n2) = 4800 / 24000 [1/min] , o o Nr. - Mo HNR
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