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A @50 Spannzange / collet ER32 DIN6499
— Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub
Hakenschlussel [l’)> 9
|";\\\ mit Zapfen
Il“ \\I_ — ©) Hook wrench Spannzangenschlussel
IS5 o with fixed pin Clamping wrench
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpfiichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir T kenlauf : t WE'/gh t - 8.956 [kg] . v ve giysb;ggz‘:‘-":gen Subject to technical modifications! G @
Uusre ;z‘;ai/nfacuoo?::flg;i//d allowed! Torque max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Ra dlal BOhr Und FFaSkODf, ZUFUCkQES Tool Technologies - www.ewsoos.ce IDENT:  D-EWS-005276 REV: -/A Q R
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min] N~ Mo MNR.
Gear ratio (i)=n1n2 = 2:1 ) ) ]
P i A Radial drill. and mill. head offsef 80.4032LCTXRLIKDIZ 129523




