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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Copyright EWS Tool Technologies
. , Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

Benennung - Title
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Technische Aenderungen vorbehalten!

M1 / MZ = 50 /50 NITI Radial Bohr und Fr'a'skopf drawing |Kratschmann [16.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min , o o e g it .o 1 "
i inz = 11 Radial drilling and milling head EWe . 60.4032LVT400RGL DN A3
MNR: 128802 IDENT: D-EWS-012116 - [Blatt - page 1 (1)
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