Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Hakenschlussel
Spannzangenschlussel mit Nase _
Clamping wrench Hook wr;nch with
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Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWs Weigele GmoH & Co. kG | Technische Aenderungen vorbehalten! @
Kein Trockenlauf / No dry run Nicht ohne Kuehimittel betreiben! Weight - 9.238 [kgl Radial Boh d Friskonf EWS -~ oo 1o bl oo | £
Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 each Sp. [Nm)| R@dldl DONC UN rasKop Tool Technologies - wntws.ooade IDENT:  D-EWS-149103 REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Radial drilli d milli head e~ o R
Gear ratio (i)=n1:n2 = 11
Gear rofio [l=nfm2 = 41 adial drilling and milling hea 60.4032DMP610IK X100 156697




