Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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|| Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @

m N|chf ohne Kuehlm”‘fel befreiben! WE'/ghf = 5707 [kg] . o m giyiibt)a(;:;(;ir:gen SUbjE[f to technical modifications!
Not for use without coolant—fluid! Torque max. (M/M2) = 25 / 25 | 25 [Nn] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wi.ews ool de IDENT:  DEWS114199 REV: -/C
Inn‘en- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Speed max. (n’I/nZ) - 8000 / 8000 | 8000 [1/min] N - No. MNR
Kein Trockenlauf / No dry run . . . . . . .
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y gear ratio E:j);r;Lr)lZ: 12; |[b1:1] Rad/a[ d/"/////?g 8/7d /77//[//7g head 603025LDETXRLIKTFL 157577
ressure = ar




