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| Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

| Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

B Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

III

E;\:lar.nei':;ng -hNofe Kuehlmittel befreiben 'Il'clchniS}he Faqfen - fE:][/'IOnI'L'OEI ://argo N Benennung - Title name datfe Technische Aenderungen vorbehalten!
IChT ohne KuenhlmiTrel bDeTreiben: 1 2= m . = drawi Thei 13.03.2012 | Subject to technical modifications! 6 (@)
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Not for use without coolant-fluid! n1 / n2 = ['_000 /8000 I/ITIIn AXIal BOhI" U. FI"aSkopf aChSVEI"SEI'ZI' e = NE.
Kein Trockenlauf / No dry run I (N N/ B 1 2 m fnv;ysnﬁfjiemw&co “ 50 50HSK505480RL|K|1
Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y Nz} = I , , B .73066 Uningen : DIN A2
Tool Technol Tel. +49(0)7161/93040-100
Pmax =70 bar AX' df'/”. and /77/[[ head OffSEf 2R o MNR: 158767 IDENT: D-EWS-117330 - [Blatt - page 1 (1)

I 7 I 6 I 5 4 I 3 I 2 I




