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Spannzange / collet
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DIN6499

Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-25 M3-M12
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Hakenschlussel
mit Nase

Hook wrench with
nose end

DIN1810 A 68x75
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Spannzangenschlussel
Clamping wrench

225

Ausrichtklotz ist uber

ein Exzenter einstellbar.
The block is adjustable

via eccentric.
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Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

M1/ M2=50 /50 Nm
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min
i (NiNz) = 100

Benennung - Title

Axial Bohr und Fraskopf

Axial drilling and milling head

name

date

drawing

Sigel 04.04.2012
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