n2

@50
W/

—

ni

@59,9

max. 93,5+
min. 90

Spannzange / collet

65,5
57,65

ER32

DIN6499

Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

o HLLL

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y

65

L7

N

Hakenschliissel
mit Nase
Hook wrench with
nose end
DIN1810 A 80x90

P —

Spannzangenschlissel
Clamping wrench
232
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Bemerkung - Nofe

Fir Trockenlauf geeignet!
Use without coolant fluid allowed!

mit Kegelrollenlager
with taper roller bearing(s)

Technische Daten - fechnical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

1.188 [kgl

100 / 100 [Nm]
4000 / 4000 [1/min]
11

70 [bar]

Benennung - Tifle

Axial Bohr und Fraskopf
Axial drilling and milling head
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