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Hakenschlussel & 9 Spannzange / collet ER32 DIN6499
mit Zapfen Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Hook wrench Spannzangenschlussel Copyright EWS Tool Technologies
with fixed pin Clamping wrench Gewindebohrzange / tapping collet Venwenang und Mitieiling ihres nats nieht -
DIN1810 B 45x50 232 ET-1-32 M5-M12 Siiderhandlungen verpfichien u Schadenersatz. | |A

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data

Mi/ M2= 40 /80 Nm Radial Bohr und Fraskopf
n1/ n2 = 6000 /3000 1/min

i Nz = 2:1 Radial drilling and milling head
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Technische Aenderungen vorbehalten
Subject to technical modifications!

=[©)

Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1

. D-73066 Uhingen
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