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r Bh2 Spannzange / collet ER25  DIN6499
— Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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- Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply nose end [[amp/ng WrenCh Weitepr)g/ab% ung Vgrvi_(lelfael_tri]gung c:]ielser U?]teﬂgeige,
Kein Trockenlauf / No dry run D|N1810 A 58)(62 225 ;;/:;\;va?tgltj,nsgol\/jvr;it,\r?il(t:tﬁtl zﬂgdlrtjsgkll?chaztzg;]elgt;nden.
A Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
B,i["emng _thK himittel betreiben F/IthniS}he [rlj]fen— feéhafaf d/afis N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IC ohne Kuentmitre erreiben! 1 2= m . o rawin 02. Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! 0t/ nz = 5000 /10000 1/min |R@IL Bohr und Fraskopf P T =|C)
| iz} = 1:2 Radial drilling and milling head BV .. |60.40255482LIKI1 DIN 43
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