6 | 5 | | 2 | 1
59,5 \
o
U+ 0 \ ,
\| | | © — l
‘ \
i + g 17— N
‘ - nl
‘ G
|
i | Jom] b e —+
‘ |
i ° }
| |
35 ‘ —
L2 : == __ .

min. 63,5
max. 67JJ

n2

M
/|
LIl
l
1l

/ Nr“\
|

pliijy

____:1';__
A

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p

Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

Doppelverzahnung Lizenz Traub
double tooth system licence Traub
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Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin

B —

Spannzangenschlussel
Clamping wrench

DIN1810 B 40xL42 225
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