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I I | | Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
i 1 Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
m Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

| _ d A kuehl / Insid d tsidi lant [ Ber.nerkung - Note ) ) Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
;:iinTrL;:kenluasusfer} I/I/i, ;:}? FUHHSI e and outside coolant supply Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! M1/ M2=80 /160 Nm Radial Bohr und Frésko f drawing |Lukjanow 03.03.201 | Subject to technical modifications! G @
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Not for use without coolant-fluid! n/ n2 = 4000 /2000 1/min p . Nr.
it Kegelrollenl ' 2:1 EWS - [60.75051809IKI2X85
mit Kegelrollenlager i (NtN2) = 2 . 7K TH apacrr 1 .
' el e INwz) = Radial drilling and milling head DIN_A2
with taper roller bearing(s) Pmax =70 bar MNR: 153547 IDENT: D-EWS-100685 - |Blatt - page 1 (1)
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