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I I | | Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
| 1l Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
m Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
| _ d A kuehl / Insidi d outsid lant [ Ber'nerkung - Note ) ) Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
;:iinﬁl:,:kenr;;er} I/I/ea ;:}? ru,,NSI e and outside coolant supply Nicht ohne KUEIIImII‘IeI betreiben! . M1/ M2=80 /80 Nm Radial BOhI" Und Fr'a'sko f drawing | Lukjanow 03.03.2011 | Subject to technical modifications! 6 @
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50u Not for use without coolant-fluid! n1/ n2 = 4000 /4000 1/min P s wesgete ot co. ke | 5
i (NiNz) = 11 ' 1K 1K oo 60.75C518091KX85
N2/ = Radial drilling and milling head DIN A7
pmax = 10 bar MNR: 153546 IDENT: D-EWS-100675 - |Blatt - page 1 (1)
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