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Spannzange / collet ERLO DIN6499 \
Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0 n2

Ausrichtklotz ist uber
ein Exzenter einstellbar.
The block is adjustable
via eccentric.
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Copyright EWS Tool Technologies
) ) Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
E Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
By Bemerkung - Note TechnisThe Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen v‘o.rber']alfen! @
Spannzangenschlussel Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 15174 [kg] Radial Boh d Fraskopf EVB Subject to_ technical modifications! G
Cl ] h Not for use without coolant-fluid! Torque max. (M1/M2) = 100 / 100 [Nm] adld onr un rdas OD Tool Technologies - www.ewsoos.ce IDENT:  DEWS054205 REV: -/D
amping wrent Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Radial drilli J milling head T T
2L0 Gear ratio (i)=ntn2 = 11 adla rilling and millin ea
Prassora. (pmax) = 70 [bar] g g 60.6040NEX315IK 154640




