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Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
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Kuehlmittelfiltrierung<50y / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;sl".‘e”ﬁ{‘g 'hN”fE Kuehlmittel betreiben! F/I[h”is}he [I]Jie” - "E”E)"‘al d/‘a"go N Benennung - Tifle name date | Technische Aenderungen vorbehalten!
icht ohne Kuehimittel betreiben! 1 2= m . . drawing 28.02.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
Not for use without coolant-fluid! ni/ n2 = 6000 /6000 1/min Rad|al BOhr Und FFaSkOpf N
EWS Weigele GmbH & Co. KG
i Nz = 101 ' TH TH ot 60.40VLCTXRIK
NiNe) = Radial drilling and milling head DIN A3
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