163
125
86
52

21,5

215

o (e @] (o 0]
S m ? m
103,5 Z
) I |C|:|
|
i |
85,5 ' |
| N |
| |
|
| |
| / A |
|
| - ®
| K .
i /n 1 |
' |
|
| M |
|
0 Pary ! _________ | ] 41— d] - 3 _
& |
in \
14,5
& o o >
- -
/'!’/TT‘\:[ |
-
| \.%\LJ |
38,5 | = \ n | /
M M N
|
R @20 //‘\\
B @59
|/
n2
Hydrodehnfutter / hydraulic chuck NBC-20/25-46
Halsen / collets 28.20xxHYDSP
XX (@) 3 56 %89 10 12 14 16
1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 #/16 1/2 9/16 5/8
/ 1(_\\\
)
L
Wi
| Copyright EWS Tool Technologies
| eitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage
1 K -} H} mr\}vegugg ung \l\ilitteiILIang Iithgres?n(;alts nliihtt fage
| | gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
1 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignet! = 8.767 [kql . o o D s Subject to technical modifications! 6@
nen- und Aussenkuehiung / Inside and outside coolant supply e e oot Toraue mox W/10) = 50/ S0l Radial Bohr und Fraskopf, zurtckges o onm — QR
, o : i peed max. (n1/n2) = min Nr. - No, MNR.
uenimitettlirierung =0y / coolant filfration<20y Gear ratio (i=ntn2 = 11 Radial drill. and mill. head offset 80.4.020HYDMF T300RIKD 125012
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