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Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y
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Spannzangenschlussel
Clamping wrench
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Spannzange / collet ER25 DIN6L499 <I>
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 .
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title date Technische Aenderungen vorbehalten!
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