v ;

6 I 5 I 4 I 2 I 1
4 \ E; -
@50 j Spannzange / collet ER32 DIN6L99 DL?
Wax_ 847?\ U - Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 Spannzangenschliissel ‘ D
min. 80,5 | \\‘// Clamping wrench pd "I" N
232 |
U I I U 104,85 ~ H | LI
1 L Hakenschliissel 1 I L
L8 A mit Zapfen - —
| — Hook wrench |
| v with fixed pin ‘
I n1 DIN1810 B 45x50 |
I ’ | (7
| ) | X
| | C
|
| o |
0 I IFIE ******* = — — -1
| S T
| |
‘ | ) |
w ®) I o
I < | /
39 I i
| I
|
- 0 \ BN /
/ fI: 7\
i\
II ‘\l_._r
) I “hr &
- : T (AL sg - g & p
= ~ H | ~ ~
L
IKn:iin}rl;:seﬁfasusfel}kl;vihl;:}? r/u/inside and outside coolant supply Copyrlght EWS Tool Technologies
Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y yeerife'rgtﬁgg und Iﬁiﬁﬁ?;'ﬂ?ﬁ;‘?n‘ﬁiﬁirnﬁi?ﬁe"age’
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A

Bemerkung - Nofe Technische Dafen - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / MZ = 50 /50 NITI Radial Bohr und Fréskopf drawing |Schmid 10.04.2008 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min ) o o et Gt . yh
i i) = 11 Radial drilling and milling head EVWe oo 160.4032HAASSL20LIK DIN A3
MNR: 124920 IDENT: D-EWS-059466 - [Blatt - page 1 (1)
6 I 5 I 4 I 2 I

ZF 3



