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Doppelverzahnung Lizenz Traub
U double tooth system licence Traub
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) ) Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
I}?“.e"'} U”E AIUSSfEf;kUNEhI;”Q / Inside and outside coolant supply \ Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
ein Trockenlau o dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
A Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
B,\i["emng -hNafe Kuehlmittel betreiben! F/IthHIS}he [rlj]fen - feéhafaf d/afgo N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IC ohne Kuentmitre erreiben! 1 2= m . o drawing |Kratschmann {10.11.2010 Subject to technical modifications! @
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 = 6000 /6000 1/min Radlal BOhr UI"ICI FraSkopf I Néo 4016WNLCTXRL|KX.]30 G
| vz = 11 ' i1l i1l EWS. :
NNz = Radial drilling and milling head DIN A3
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