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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-32 M5-M12
& 9 Hakenschlissel
mit Zapfen Copyright EWS Tool Technologies
Spannzangenschlissel  Hook wrench Weflrgabe und Vervetaetigung decer Untrage
Clamping wrench with fixed pin o,
Bemerk?n??/vwe DInglge Eenlréc)h(néspdafa Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG [ Technische Aenderungen vorbehalten! 6 @
Weight = 6967 [kal . . gilgb;;gz‘;‘;gsn Subject to technical modifications!
TOE/ngE’ max. (M1/M2) = 50 / 509each Sp. [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies - wows-oos.de IDENT:  D-EWS-104082 REV: -/-
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - o, MR,
Gear ratio lil=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.4032DCTXTF 151883




