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Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0

ER20

n2

DIN6499

Gewindebohrzange / fapping collef
ET-1-20 M2-Mé6

N———

Hakenschlissel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 34x36
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