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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Telc:/r;s;;;?[;aren - technical data C enin [kg] Benennung —.Tif/e 3 Egi%j;i:;;:"’”““ KG Lij;';i:fd;i /;:?:;I;:?g;r;dj;;gi:}:fg?n! G @
mit Kegelrollenlager Torgue max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies e oolsde DENT: D-EWS-192935 REV: -/-
with taper roller bearing(s) Speed max. (n1/n2) = 5000 / 5000 [1/min] , L o Nr. - No. MNR,
Gear ratio (il=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.5525WNKRBIG1809X 70 153983




