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W m Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Tifle EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
. . . . Maybachstr. 1 ; : e g
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! WE'/ghf' 13.822 [kg] m Diyasgsmmgen Subject to technical modifications! E | (@)

Not for use without coolant-fluid! Torque max. (M1/M2) = 100 / 100 INn] Radial Bohr und FFaSkODf Tool Technologies. wmovsicose IDENT: DEWS121057 REV: /B
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Speed max. (n1/n2) = L4000 / 4000 [1/min] o ey
Kein Trockenlauf / No dry run , Nentn2 = 1 ' TR e
Keehimitettibrienungoso / conant itation=5 Gear rafio fintn2 = 11 | Radial drilling and milling head 60.75C518091KX 110 151616




