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Rl Spannzange / collet ER25 DIN6499 Pu2
E— Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / M2 = 50 /50 Nm Radial Bohr und Fréskopf drawing |Kratschmann [19.03.2007 | Subject to technical modifications! 6 @
n1/ n2 = 6000 /6000 1/min . e A e coKe Néo 4025LB25LGL
i ez = 11 Radial drilling and milling head oA S R , DIN A3
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