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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
. - H - drawi 26.02.2007 | Subject to technical modifications!
mit Kegelrollenlagern Mi/ M2=50 /50 Nm | Axjal Bohr und Fraskopf roung Subject o fechnical modieetions d®
with taper roller bearings ni/ n2 = 5000 /5000 1/min . "y - mvdi'y%?ih‘iﬂ“““m 40.4032WNKRCTX
i vz = 101 Axial drilling and milling head bk ‘ DIN A3
File: 40.4032WNCTX_OUT.idw |Bla’r’r - page 1(1)
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