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Spannzange / collet DIN6499 DIN1810 A 58x62 225
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 Copyright EWS Tool Technologies
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Gewindebohrzange / tapping collet gestatet, sowsit nioht ausdrieckich zugestanden
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Bemerkung - Nofe Technische Dafen - fechnical data Benennung - Tifle name date Technische Aenderungen vorbehalten!
M1 / M2 = 50 /25 Nm Radial Bohr und Fréskopf drawing 14.02.2007 | Subject to technical modifications! G @
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i N = 12 Radial drilling and milling head EWWe .. | 60.40255487R1 DN A3
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