6 I o) I 4 I 2 I 1
[e @] o LN LN
o = A o © ™~ )
12 ‘
(™ O TN T
|
| @ N
| |
39 ‘ —
| T - W - / | -
|
| nl "
I j | O
| |
| o
09 e —t i — 3
I M \ c
| |
| “ @ |
* e I
| I — |
| L] | <=
L8 ‘
| O | Spannzange / collet ER32 DIN6L499 @ —
= } - | Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 = ‘ —
‘ | Gewindebohrzange / fapping collef H
hin0.S AN M‘ | M “1 //\\ ET-1-32 M5-M12 1 8
max.84 +— // I\\ _
@50 . n2 Doppelverzahnung Lizenz Traub Hakenschlissel > —d
= double tooth system licence Traub _
L\ mit Zapfen .
III I\-"f{ /[ Hook wrench Spannzangenschlissel |
——~ﬁI7— . IHIHHH} ) O () with fixed pin g;mp ing wrench
|
| 4I'I\ S E - DIN1810 B 45x50
\__/ Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply £M} Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Kein Trockenlauf / No ary run \ gestatet, soweit nicht ausceckiich zugestanden
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p ZuwiderIIandIungen verpflichten zu Schadenersat.z. A
E;\flé?ce'r_:;ﬂgo-hll\_/]aefe Kuehlmittel betreiben! I\e/lthms;he [[]‘i]m - f-‘-"éﬁéffaf d/afgo N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
: 1 2= 1 - rawin ratschmann 2. Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! nt/ n = 8000 76000 1/min | RAdiAl Bohr und Fraskopf [ Lo =|C)
| i) = 1 Radial drilling and milling head BV . |60.4032CTXRLIK-VS DIN 43
Pmax = 70 bar MNR: 151330 IDENT: D-EWS-096855 - |Blatt - page 1 (1)
6 I 5 I 4 I 2 I

ZF 3



