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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalfen!
M1/ M2=160 /160 Nm Radial Bohr und FI"éSkOpf. ZUI"I.ICI(gES drawing | Theiss 06.10.201% | Subject to technical modifications! G @
n1/ n2 = 3000 /3000 1/min , , ) e wiolgele Gt oK@ Néo 60[51809R
i NNz = 11 Radial drill. and mill. head offsef Toarechologes 2 caor oo [— DIN A2
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